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***TSO 7380 M6x20 Socket button head screw for mOunting REV. __DESCRIZIONE — EMISSIONE | _APPROVATO

f\ segnare con una arace i1 grado di precisione indicato per questo particolare RUGOSITA AwiEssa | RIMUOVERE EVENTUALI | MATERIALE
{ ) [veoo o1 rreorstond] = | - <> <= vo e e ] e [ SF] VT ¥ P | BAVE DI LAVORAZIONE [Frmrr—e
GROSSOLANO |+ 0,2 +0,5] 0,8 1,2 2 13 4 15 SUPERFICIALE

Fﬁghfsi Iator Center /| veb1o +0,1| 0,2] x0,3] 20,5 z0,8] +1,2| 22 | 23 UNI EN ISO 22768 bESO Kg
L__ PRECISO +0,05| 20,1 20,15 0,2 20,3] s0,5| /| 4
N DISEGNO:

SVILUPPO mm

Questo disegno & di proprieta della

Professional Show S.p.A. FiX LJ = Rail Un ive Psal QUANTITA'

Via Praimbole, 15

. i i SE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
35010 LIUENA (PD) PROGETTO: Progettista/Designer TUTTE LE PIEGHE SONO A 90
Ph: +39.049.8657111

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL

Luca Pranovi |vwrmesmae

La riproduzione e divulgazione,

Data

s v | gy Tooaa 1:5 [rooto 1 di 1 |°° 14/11/2017 A1l
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***IS0 7380 M6x20 Socket button head screw for mounting

FSCo
Flight Silator Center
E

Questo disegno & di proprieta della
Professional Show S.p.A.

Via Praimbole, 15

35010 LIMENA (PD)

Ph: +39.049.8657111

La riproduzione e divulgazione,
anche parziale, & vietata ai sensi
delle norme vigenti.

GRADO DI PRECISIONE| <&
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REV. DESCRIZIONE EMISSIONE APPROVATO
e o arate 1t ado 01 prsviosons snstonto vor svovto pareicosare | ASSTNO GRA00 O | o TIUOVERE EVENTUALT | WATERIALE

TRATTAMENTO

GROSSOLANO | 0,2 0,5 x0,8] s1,2| 2 | 3 | &1 | 55 SUPERFICIALE
J MEDIO + 0,1) 0,2 +0,3| +0,5] +0,8] 1,2 +2 13
UNI EN ISO 22768 | resoke
PRECISO +0,05| 0,1 |20,15) +0,2| 0,3 0,5 1 /
N° DISEGNO:

Fix J-Rail Universal

SVILUPPO mm

QUANTITA'

SE_NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO:
TUTTE LE PIEGHE SONO A 90

ALTEZZA SALDATURE 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DEL

MATERIALE

PROGETTO: Progettista/Designer
Luca Pranovi
Data

5
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